
32 I Special: Bauen mit Stahl

Hightech für ein Heiligtum
Tragende Rolle für Schleuderbetonsäulen mit Stahlfuß

Korntal-Münchingen /Algier. Ein Gotteshaus der Superlative wächst
derzeit in Algier gen Himmel. Prägende Elemente dabei sind über 600
Schleuderbetonsäulen aus der Oberpfalz. Für deren Standfestigkeit sorgen
bis zu 1,7 t schwere Stahlplatten - nach individuellen Vorgaben für jede

Säule gefertigt vom Brennteilspezialisten Jebens.

I l  Sechs Kilometer östl ich der historischen seiner immensen Größe wirkt der Gesamt-
lnnenstadt Algiers entsteht zurzeil ein gi- entwurf der Moscheefil igran und luftig. Das
gant isches Gotteshaus, das in seinen räum- l iegt  maßgebl ich an den insgesamt 618

l ichen Dimensionen sogar den Petersdom achteckigen, extrem langen und schlanken

ubertr i f f t .  Auf einer Gesamtf läche von Säulen, die den Moscheenkomplex prägen.

375.000 m2 wird dort  gerade an der wel t -
weit drittgrößten Moschee gebaut. Die Fer- Mit zwanzigfacher Erdheschleuni-

t igstel lung des rd.  1,1 Mrd. € teuren Pres- gung in Form gebracht

t igeprojektes von Alger iens Präsident Ab- Fur die Herstel lung der Betonsäulen wurde

delaziz Boutefl ika istfur 2017 geplant. Trotz das auf Betonmasten spezialisierte Unter-

nehmen Europoles in der Oberpfalz beauf-

tragt. Um die Säulen als Betonfertigteile zu
produzieren, wurde Schleuderbeton einge-

setzt. Denn nur dieses anspruchsvolle Her-

stellungsverfahren gewährleistet die gefor-

derte Größe, Belastbarkei t ,  Funkt ional i tät

und Opt ik .
Für jede Moscheestutze wird ein maßge-

schneiderter Armierungskorb - mit Ausspa-

rungen für Revis ionstüren und Anschlüsse

fur Beleuchtung oder Kameras -  gefert igt .

Um die gewünschte Scharfkant igkei t  der

achteckigen Säulen zu erreichen, musste
jede Form von einem darauf spezial is ier ten

Stahlbauunternehmen uberfräst  werden.

Der  fe r t ige  Armierungskorb  w i rd  in  der

unteren Half te einer Stahl form befest igt .

Nach dem Einfül len des farbl ich mit  Mar-

morzuschlägen auf die Natursteinfassade

der Moschee exakt angepassten Weißbe-

tons - ein hochfester C50/60-Beton - wer-

den die beiden Formenhälf ten geschlossen

und mi t  Spannstäh len  umr ing t .  Ansch l ie -

ßend wird der Schleuderprozess gestartet.

L iegend drehen sich die bis zu 36 m langen

Formen dabe i  mi t  800 U/min .  Durch  das

Schleudern wird der Beton mit  zwanzig-

facher  Erdbesch leun igung an  d ie  Scha l -

wandung gepresst .  Die fer t igen Säulen sind

durch ihre Porenfreihei t  überaus resistent
gegen Salzwasser, Frost und Witterungsein-

flüsse. Da Algier als zudem stark erdbeben-
gefährdetes Gebiet  g i l t ,  hal ten s ie bis zu

6,2 MN Windlastabtrag oder erdbebenbe-

dingtem Biegemoment stand.

Voraussetzung für das Projekt:
zuverlässige Zulieferer
Nach der Auftragserteilung im März 2013

wurde d ie  Produk t ion  e in  Jahr  später  im

Oberpfälzer Werk aufgenommen, bereits im

Jul i  2014 kamen die ersten Säulen in Algier

an, die sei tdem in der Moschee an ihrem

vorgesehenen Platz stehen. Voraussetzung

für den reibungslosen Ablauf eines Projektes

in diesen Dimensionen sind natür l ich zuver-

lässige Zul ieferer.  Dazu zähl t  auch Jebens:

lhre Stahlplat ten haben eine buchstägl ich

tragende Rol le.

Berei ts sei t  v ie len Jahren arbei tet  Euro-
poles mit  dem tradi t ionsreichen Betr ieb aus

Korntal-Münchingen bei  Stut tgart  zusam-

men, der mit hohen, konstanten Investit io-

nen in neueste Technologien seine Kompe-

tenz für Brenntei le mit  außerqewöhnl ichen
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Formaten und Anforderungen konsequent
ausbaut.  Auch bei  dem größten Einzelauf-
t rag der Firmengeschichte setzt  Europoles
deshalb auf den bewährten Partner.

Maßarbeit in Stahl
für sicheren Stand
Um d ie  sch lanken Querschn i t te  und Höhen
der Säulen erdbebensicher in dem Moschee-
komplex zu befest igen, benöt igt  jede Schleu-
derbetonsäu le  e ine  mass ive  Fußo la t te  aus
Stah l .  D iese  b is  zu  1 .500 mm d icken und 1 ,7  t
schweren P la t ten  werden be i  der  Säu len-
produkt ion auf der Schleuderanlange in der
Oberpfalz direkt  mit  angeschleudert .  Damit
die Plat ten den enormen Kräf ten. die dabei
au f  s ie  e inwi rken,  s tandha l ten ,  schweiß t
Europoles s ie vor dem Schleuderprozess am
Armierungskorb  an .

Die Plat tenprodukt ion erfordert  deshalb
neben einer auf die großen Bearbei tungs-
fo rmate  ausge leg ten  In f ras t ruk tu r  exak t
nach Kundenvorgaben gefert igte Brennzu-
schni t te inklusive Schweißnahtvorberei tun-
gen.  Durch  d ie  Zugehor igke i t  zu  e inem der
führenden Grobblechherstel ler  Europas, der
Di l l inger Hütte hat Jebens direkten Zugr i f f
auf  exzel lentes Stahl-Know-how, und er-
reicht  so eine ungewöhnl ich hohe Prozess-
sicherhei t  vom Rohmater ia l  b is zur fer t igen,
erdbebensicheren Säu lenfu ßolat te.

Für die Stutzen ist  besonders hochwert i -
ger Feinkornbaustahl  gefordert ,  der die bis
zu 36 m hohen Säulen auch unter härtesten
Bed ingungen zuver läss ig  t räg t .  D ie  D i l l i nger
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Hütte walzt das Vormaterial auf voller Länge
auf die benöt igen Rohmater ia labmessungen
und überprüf t  deren Qual i tät  nach Norm zu
100 o/o oer Ul t raschal l .  Bei  Jebens werden
die geforderte Fest igkei tsklasse und Gute
der Bleche mit  e iner zweiten Ult raschal lpru-
fung nochmals bestät igt .  Da al le Fußplat ten
der Säulen unterschiedl ich s ind, wird jede

Stutze dann nach einer seoaraten Zeich-
nung mechanisch bearbei tet  -  e ine maßge-
schneiderte Aufgabe fur die Jebens GmbH,
d ie  s ich  au f  Präs is ionsarbe i t  in  S tah l  be i
anspruchsvol len,  großen Brennzuschni t ten
spezial is ier t  hat .

Nach dem Brennprozess erhal ten einige
der Plat ten eine Schweißnahtvorberei tung.
Vor  Aus l ie fe rung werden d ie  Fußp la t ten
ger ichtet  sowie te i lweise sandgestrahl t  und
durchlaufen abschl ießend eine mehrstuf ige

Qual i tätssicherung. So gewährleistet  Jebens
eine hochpräzise,  montagefert ige Just- in-
ti me-Lieferu n g a n Eu ropoles. Vora ussichtl ich
August 2015 werden die letzten fert igen

Säu len  au f  den Sch leuderbänken in  Neu-
markt  fer t iggestel l t  und anschl ießend nach
Algier gel iefert .  r
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